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Kupferverarbeitung

1.Das Walzen von Blechen

Anwarmen Frasen

Inspektion Trocknen Waschen Beizen
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Setze am richtigen Ort ein: Beizen, Langsteilen, Inspektion, kalt Vorwalzen, Warmwalzen
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2.Das Pressen und Ziehen von Rohren
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Setze am richtigen Ort ein: Spulen, Ablangen, Rohrpressen, Gliihen, Fertigziehen

Rohre in geraden Langen




05 AB1 OS | Kupfer-Halbzeug-Herstellung Kupfer Arbeitstext

Kupferverarbeitung

3.Das Pressen und Ziehen von Rundstangen

Pressen Beizen
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Stangen
angefast und angespitzt

Setze am richtigen Ort ein: Richten, Ablangen, Anwdrmen, Ziehen

4.Herstellen von Gleitlagern

StranggiefRen Strangpressen von Rohren (warm) Drehen
Frasen
Bohren

= 5 1

Kalibrieren

Kaltwalzen Stanzen Rollen
Pragen

Setze am richtigen Ort ein: Rohrziehen, Warmwalzen, Schleifen, Langsteilen, Fasen
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5.Das Pressen und Ziehen von Profildrahten

Anwarmen  Pressen

-

Vorziehen Gluhen

Profilstangen

Setze am richtigen Ort ein: Profilwalzen, Profildraht, Blankgliihen, Kaliberwalzen, Richten
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Aufgaben:

1.) Ordne zu, welche der folgenden Produkte aus welchen Prozessen entstammen

(durch Nummern, siehe oben)!

2.) Beschreibe die Prozesse 1, 2 und 5 mit deinen eigenen Worten.

3.) Zeichne den Prozess 3 in einer einfache Skizze nach.
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Losung zu 1. Das Walzen von Blechen
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Losung zu 2. Das Pressen und Ziehen von Rohren
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Losung zu 3. Das Pressen und Ziehen von Rundstangen

Anwarmen Pressen Beizen
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Stangen
angefast und angespitzt

Losung zu 4. Herstellen von Gleitlagern

Stranggieflen Strangpressen von Rohren (warm) Rohrziehen (kalt) Drehen Schleifen
Frasen
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Kalibrieren

Warmwalzen Kaltwalzen Langsteilen Stanzen Rollen Fasen
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Losung zu 5. Das Pressen und Ziehen von Profildrahten
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Profildraht




